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Jutiset

Koronavirus kiihdytti
tuotteiden kysyntaa

Lojer oy:n toiminta Hollolassa on alkanut hyvin.

Sairaaloihinkin tehddan nykyisin dlykalusteita.

Tilauskirjat

Juttusarjassa seurataan alueen
taloutta pienten ja keskisuurten
vientiyritysten kautta.

Hollola
Katja Pyorala

Lojer oy lienee yksi korona-ajan
tyollisyystilanteen onnistuneim-
mista tasapainottelijoista. Pan-
demia aiheutti kansainvilisen ja
akuutin tarpeen sairaalasiingyille,
yhdelle yhtion merkittdvimmista
tuoteryhmisti.

Potilaspaikkojen vihentami-
nen on vuosien ajan ollut trendina
useassa maassa. Niin ollen korona-
potilaiden hoitoa varten tarvittiin
paljon siankyji.

- Useissa muissa Lojerin tuote-
ryhmissi kysynti heikkeni koro-
nan takia nopeasti. Esimerkiksi
fysioterapian ja hieronnan potilaat
kaikkosivat kaikkialla maailmassa,
ja siten myos laite- ja tarvikeky-
synti tippui kymmenia prosent-
teja, Lojerin toimitusjohtaja Ville
Laine kertoo.

Niidenkin tuoteryhmien kysyn-
td on nyt hiljalleen elpymassa.
Lojer valmistaa sairaala- ja hoi-
vasinkyjd, tutkimuspoytia, fysio-
terapian ja hieronnan hoitopoytia,
leikkauspoytia sekd erilaisia poti-
lastuoleja.

Poikkeusaikana Lojerin tyolli-
syys on kaikkiaan pysynyt hyvina.
Lomautuksia ei jouduttu tekemaian
lainkaan. Tarvittaessa henkilos-
t6d on voitu siirrelld toimintojen
ja tehtaiden valilla.

LahdestaHollolaan vastikiin muu-
tettu tehdastoiminta on Laineen
mukaan kidynnistynyt uusissa
tiloissa erinomaisesti. Hollolassa
Lojer valmistaa kahta siankyper-
hetti, yopoytid, synnytyssankyja
ja potilaspaareja.

Carena on sairaalaséngyisti jyke-
vimpadn kiyttoon suunniteltu.
Tama tarkoittaa sité, ettd potilaan
tehohoidossa sinKky kestéa hoitoon
tarvittavia laitteistoja. Futura Plus
on kevyempii kiyttotarkoitusta
varten sairaaloihin, vanhain- ja
hoitokoteihin.

Hollolassa tehtaalla on noin
4500 neliometrii tiloja. Lahdessa
hallitilat olivat hieman suuremmat.

Muutto perustui vuoden 2019
toukokuun kauppaan, jossa Lojer
osti Merivaara oy:n sairaalasinky-
liiketoiminnan. Merivaaran liike-
toiminta jatkuu vield vanhoissa
Joutjarven tiloissa, Lojerilla ei ole
endd toimintaa siella.

Kokoonpanija Mika Kailasto Emergo-potilaspaarien pohjan kimpussa.

Uusissa tiloissa toimintaa hel-
pottavat aiempaa korkeammat
varastotilat ja toimivat toimisto-
huoneet.

-Tanne mahtuu hyvin, toteaa
kokoonpanija Mika Kailasto.

Kailastokokoaa parhaillaan Emer-
go-potilaspaarien pohjan runkoa.
Runko on maalattu pinnoitteella,
joka edistié tuotteen puhdistet-
tavuutta.

Kailaston kollega Tapani Kek-
konen on tyoskennellyt alalla
22 vuotta. Hin muistaa, kun sih-
kokayttoisid sairaalasankyja alettiin
ensi kertaa valmistaa. Nyt han tyos-
kentelee rungon parissa, johon on
asennettuna dlytekniikkaa. Singyn

’ Vaikka

muuten tuotan-
tomme pysyi kovan
Kysynndn mukana,
joudumme vieldkin
valilla odottelemaan
moottoreiden
saapumista.

Myynnin tukihenkilé Juho Taarasti

keskusyksikko ilmoittaa esimer-
kiksi, milloin sinky kaipaa huoltoa.

Tehtaanhalleissa on hieman ruuh-
kaa, vaikka muutto on saatu val-
miiksi jo toukokuun viimeisella
viikolla. Valmiin nikoisten runko-
jen paalle on liitetty lappuja, jois-
sa ilmoitetaan rungon kaipaavan
vield komponenttia.

-Koronan aiheuttama sairaala-
siankyjen kysynti teetti tehtaiden
vililld Kilpailua sangyissi kiytetta-
vistd sshkokomponenteista. Monet
sankyvalmistajat kdyttavit samoja
osia. Vaikka muuten tuotantomme
pysyi kovan kysynnin mukana,
joudumme vielidkin vililla odotte-
lemaan moottoreiden saapumista,
harmittelee myynnin tukihenkil
Juho Taarasti.

Sahkokomponentit valmistetaan
Kiinassa. Kun korona sulki maan,
oli komponenteista dkkid pulaa
valmistajan varastoiden ehdyttya.

ToimitusjohtajaLaine uskoo, etti
koronavirus kiihdytta entisestaan
sairaalakalusteiden korkean hygie-
nian trendii. Kaikkialla maailmas-
sa yleistyvit sairaalainfektiot ovat
vieneet tuotekehittelyn huomiota
kalusteiden puhdistettavuuden ja

antimikrobisten ominaisuuksien
parantamiseen.

- Tuotteiden trendeji ovat hygie-
niaan liittyen konepestévit sairaa-
lasingyt, jolloin potilaan vaihtu-
essa sianky kiytetddn sitd varten
suunnitellussa pesukoneessa.
Tdma vaatii kuitenkin sairaalan
sisdlogistiikalta paljon, joten se
on kiytdnnossia mahdollista vain
uusissa rakennusprojekteissa. Esi-
merkiksi syksylld avattavaan Kes-
ki-Suomen keskussairaala Novaan
tulee yli 400 konepestavii sinkyi.

Toinen kehitystrendi vie potilas-
kalustoa dlykkaampéian suuntaan.

- Lahes kaikissa uusissa tuotteis-
samme on ohjelmisto ja sensoreita,
ja tuotteet voidaan jopa yhdistdi
pilvipalveluun. Niin esimerkiksi
huolto voi saada ennakoivaa dataa
laitteen kaytostd, Laine sanoo.

Tuotekehitys tapahtuu Lojeril-
la asiakkaiden eli hoitohenkil6-
kunnan, tehtaan tyontekijoiden
ja tuotekehitysinsingori Janne
Mokkélian vuorovaikutuksessa.

- Laakinnillisilld laitteilla on
paljon vaatimuksia ja standarde-
ja, jotkut lakisditeisidkin, jotka
muuttuvat ja kehittyvit. Niiden
mukaan pdivitetdin vanhoja mal-
leja, Mokkald sanoo.

ANNIKA PITKANEN

Sairaala-
kalusteiden
asiantuntija

M Pohjoismaiden suurin
sairaala- ja hoitokalusteiden
valmistaja.

B Tuotantoyksikot Sasta-
malassa, Kempeleessd ja
Hollolassa.

B Henkilost6d 180, joista 150
Suomessa. Loput henkil6s-
tostd Vendjalla, Ruotsissa ja
Norjassa.

M Tuotannosta noin 60 pro-
senttia menee vientiin.

M Tarkein vientimaa Vendja.
Muut Pohjois-Euroopan maat,
kuten Ruotsi, Norja ja Saksa
myos tarkeitd. Kaukaisimpia
kasvumarkkinoita Saudi-Arabi-
assa, Indonesiassa, Yhdysval-
loissa ja Kiinassa.

M Tyypillinen tilauskoko 10-20
sairaalakalustetta. Tilauskoot
vaihtelevat yksittaiskappa-
leista satoihin kalusteisiin.
Suurin tilaus 1000 séankya.

M Liikevaihto 38 miljoonaa.



