Ydinbisnes meni putkeen

Suomen Putkilaser investoi uuteen koneeseen
joka kolmas vuaosi. Kumppanuus tuo kasvua.

TeKksTI Helena Raunio kuvar Saana Sailynoja

ulkiskalusteissa, ilmanvaihtoko-

neissa ja terveydenhuoltoalan

tuotteissa kéytetddn kaikissa pal-

jon terdsputkea. Putkirakentei-

ta tarvitaan esimerkiksi jalkoi-
hin tai laitoihin, oli sitten muotona pyorei,
ovaali tai neli6. Tai jokin muu.

"Neljan putkilaserin avulla toimitam-
me asiakkaille monimutkaisia kappaleita,
joiden erikoko vaihtelee yksittéisistéd osis-
ta suuriin sarjoihin”, kertoo toimitusjohtaja
Janne Niemi. Han perusti Suomen Putkila-
ser Oy:n vuonna 2005 Riihiméelle yhdessa
kahden kumppaninsa kanssa.

Kimmokkeen yrityksen perustamiseen
Niemi sai aikanaan Alihankintamessuilla,
kun hin silloisen ty6nantajansa palveluk-
sessa tormdsi ndiden palvelujen tarpeeseen.

TOIMINTA ON laajentunut investoinneilla la-
hes joka kolmas vuosi. Ensimmaéinen kone
asennettiin seitsemén vuotta sitten. Nyt ko-
neita on nelja: Riithimédella kaksi, yksi Lah-
dessa ja tuorein investointi kumppanin, Lo-
jer Oy:n tiloissa Sastamalassa.

"Olemme valmistaneet kumppaneille jo
alusta asti tuotteita laserleikkauksella. Ja
joka vuosi entistd enemman. Volyymien kas-
vaessa siirryimme jélleen seuraavalle askel-
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malle, ja investoimme”, Niemi selvittda.
Ty6 puhuu puolestaan, mutta myos hen-
kilotasolla yhteisty6n on toimittava.
"Kumppanin pitda olla uskottava, sitoutu-
nut ja luotettava, jopa niin, etté voisin menna
heille t6ihin”, kuvaa Niemi tilannetta.

SOPIMUSKUMPPANIT EIVAT kiytd koneiden
koko kapasiteettia, mutta ovat sitoutuneet
ostamaan tietyn osan siitd. Samoin Niemen
yritys on sitoutunut sen osan valmistamaan.

"Kapasiteettia jaa myGs muita yrityk-
sid varten esimerkiksi Pirkanmaalla ja Lah-
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den seudulla. Riihimdelld puolestaan val-
mistamme kappaleita kaikille asiakkaille eri
puolilla maata. Jos konseptimme pysyy til-
laisena, téilld tehdadn volyymista ainakin
50-60 prosenttia.”

Riihiméelld on noin 200 aktiivista asia-
kasta ja muualla Suomessa kymmenkunta.

SUOMEN PUTKILASER on pysynyt saksalaises-
sa Trumpf-putkilaserjarjestelmassd. Niemi
tihdentdd huollon merkitysta ja sitd, etta
varaosat saa nopeasti.

Ja kun koneita on useampia, ei yhtiélle
ole katastrofi, jos yksi kone seisoo huollon
vuoksi.

Cnc-kone on mittatarkka, ja kaikki val-
mistetut osat ovat samanlaisia.

"Kun mitat on haettu kohdalleen, toisto-
tarkkuus on erinomainen. Myds jélkitoitéd on
vihdn ja komponentti on nopeasti valmis.”

Viimeisin investointi tehtiin “kaikilla
mausteilla”.

"Putkidimensio on investoinnin myoti
kasvanut isommaksi. Kone tekee automaatti-
sesti kaikki alkusdédoét ja lajittelee. Automa-
tiikkaa ja lyd on tullut liséd ja se maksaa.”

TEKEMINEN ON Niemen mukaan materiaali-
ohjautuvaa, ja putkisortimenttia on liikaa-
kin, monta sataa aktiivista materiaalinimi-
kettd. Kaikkea materiaalia ei voi pitad va-
rastossa,

Putkilaserin toimintaan vaikuttavat
muutokset asiakaskentdssd. Ketjun alku-
péaassa on oltava joustavuutta.

konetta Rithimaell
si Lahde

"Aikaisemmin meidédnkin asiakkaat ovat
tilanneet tavaraa myos hyllyyn, mutta nyt
tilataan vain sen verran kun varmasti me-
nee. Reagointiaika lyhenee. On pystyttava

tekeméén nopeasti ja yha pienempid sarjo-
ja. Tdma on ajan henki.”

Esimerkiksi maatalouspuolella oli vie-
14 viitisen vuotta sitten yleinen kaytinto,

etti isot maatalousketjut tekivat jo syksylla
paatoksen, minka rungon he tilaavat seu-
raavana vuonna.

"Silloin meilld oli kuukausia aikaa tehda
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9 tyot talven aikana. Nyt kaikki ridtildiden
juuri asiakkaan tarpeeseen, eiki hyllyyn.”
Taantumassa tehdédin toitd myoés ti-
poittain. Putkilaserissakin on pyhitetty
vakioajojen lisdksi tietty kapasiteetti pi-
katdille.

SUOMESSA ON kiytossid noin 10-15 vastaa-
vaa putkilaseria, joista Niemen ja kump-
panien omistamalla yritykselld on nelja.

Kallis kone nostaa tyon tuntihintaa.

"Jos olemme jopa kymmenen kertaa
nopeampia kaikki tyovaiheet yhteenlas-
kien perinteiseen kisityéhon verrattuna,
emme ole kuitenkaan kymmenté kertaa
kalliimpia”, Niemi perustelee.

Koneen tuntihinnasta miehen osuus
on pieni.

"Sen vuoksi tillaista ty6té ei ole jar-
ked siirtdd Kiinaan.”

Putkilaserin tilikausi paattyy huhti-
kuun lopussa. Viime vuonna liikevaihto
oli 2,7 miljoonaa euroa, mutta tilla tili-
kaudella se jda hieman pienemmaksi.

"Vuosi sitten suhdanteet néyttiviit ai-
van toiselta kuin tdlld hetkelld. Syklit
ovat nopeutuneet ja puhumme jopa 2-3
vuoden sykleistd. Mutta jotenkin tissé
on se tunnelma , ettd pohja on saavutettu
ja nyt mennaan ylospéin.”

Tyontekijoitd Riihiméelld on kym-
menkunta, Lahdessa nelja ja Sastamalas-
sa kolme. m

Putkilaserin tyontekijat Jaakko Harjunpi
[vas.] ja Mikko Metso, Putkilase
taa osia Lojeri

oastar

Kumppanuus

auttaa

tilausohjautuvaan
tuotantoon

Lojer vei koko osavalmis-
tuksen laserkaoneille. Ni-
mikkeiden maara vaheni,
hallittavuus parani ja tuo-
tannon lapaisy nopeutui.

TeKsTI Helena Raunio KuvaT Saana Sailynoja

uomen Putkilaser Oy avasi toi-
mipisteen Sastamalaan, Lojerin
kiinteiston yhteyteen viime syk-
syna. Investoinnin arvo on noin
miljoona euroa.

Putkien leikkaamiseen tarvittavan

Trumpf -putkilaserjérjestelmin erikoisuute-
na on kddntyvi leikkauspaa. Tamé mahdol-
listaa viisteleikkauksen terdsputkiin.
LOJER 0OY on tilannut Suomen Putkilaserilta
joka vuosi suurempia kappalemaéri laser-
leikattuja putkia. Sen vuoksi yrittéjét alkoi-
vat miettid yhta tiiviimpéaa yhteistyota.

Toimitusjohtaja Ville Laine Lojerista ker-
too, ettd avainasiat yhtién tuotannossa ovat

nopeus ja joustavuus.

"Toimialallemme ovat tyypillisid voimak-
kaat kausivaihtelut. Aina vuoden lopussa
iso ostajaryhmamme eli julkinen sektori te-
kee ostoja eri maissa. Sen vuoksi meille tu-
lee kova paine keskitalvella saada paljon ta-
varaa valmiiksi nopeasti. Toimitusaika on
jatkuva kilpailutekijd, jonka kanssa taiste-
lemme.”

Esimerkiksi sairaalasidnkyjen ja fysiotera-
peuttien hoitopdytien valmistusajat ovat ku-
tistuneet muutamaan viikkoon, ainakin jos
kyse on pienemmistd méaarista.

"Ndméd ovat modulaarisia tuotteita, joi-
hin asiakkaat voivat valita monenlaisia omi-
naisuuksia. Sen vuoksi emme voi varastoida
niitd, silld meilld on téiysin tilausohjautuva
tuotanto”, Laine selvittda.

Esimerkiksi sairaalasidnkyihin voidaan ti-
lata erilaisia malleja ja mittoja, sdhkdisia tai
hydraulisia kiyttémekanismeja, korkeus-
sadtojd, ohjauslaitteita ja laitaratkaisuja.

YRITYS SAASTAA valtavasti logistiikassa ja
ajassa, kun sen alihankkija toimii samalla
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Lopputuotteiden ja puolivalmisteiden varas
tot on Lojerilla ajettu minimiin.

tontilla.

"Laitteet rakentuvat hyvin pitkalle put-
kiosista. Valtaosassa tuotteistamme on put-
kilaserilla leikattuja komponentteja.”

Tuoreessa Sastamalan investoinnissa on
kyse merkittdvistd toimintatavan muutok-
sesta.

"Vield pari vuotta sitten ostimme itse
putkiaihioita, sahasimme, porasimme ja jyr-
simme niita.”

Perinteisistd koneista on kuitenkin luo-
vuttu kokonaan.

"Olemme keskittdneet kaikki lasertek-
niikkaan, jopa sellaiset osat, joita jarkevis-
ti voisi tehdd muutenkin. Mutta olemme
halunneet, ettd koko tuotanto tulee saman
prosessiputken lapi.”

LAINE KOROSTAA laadun merkitysté tuotteis-
sa. Uudella teknologialla siitda saa suoras-
taan "loistavaa”.

"Voimme viedd oman geometriamme
ja osakokonaisuudet suoraan tdmédn ko-
neen ohjelmointiympiristoon. Koneen oma
suunnitteluohjelmisto osaa purkaa ne kom-
ponenteiksi. Téllaisilla ratkaisuilla saadaan
nopeutta omaan prosessiin.”

Laine pitda merkittdvdanad asiana myos
sitd, ettd kyseisen teknologian avulla voi-
daan vidhentda nimikkeiden méaaraa, mika
helpottaa hallittavuutta ja parantaa lapéi-
syaikaa.

Yhdestd putkesta saadaan taiteltua koko-
naisuuksia, jotka aikaisemmin olisi hitsattu
useista kappaleista yhtyeen.

"Laajemmassa mittakaavassa tdmaén-
tyyppista ajattelua on ollut Nokiassa, joka
vei alihankkijoita maailmalle samalle teol-
lisuusalueelle. Pk-sektorilla timé on vield
harvinaista.”

SUOMEN PUTKILASERILLE uudistetut Lojerin
tuotantotilat valmistuivat viime vuoden lo-
pulla.

Kyse on molemminpuolisesta merkitta-
vistd investoinnista.

"Myos installaatiokustannukset ovat isot,
eikd sellaisia kannata ldhted tekemadn muu-
taman vuoden takia. Jos yrityksissa olisi mu-
kana puhdas padomasijoittaja, investointeja
ei suunniteltaisi 15 vuoden paihén”, kuvaa
Laine tilannetta.

INVESTOINNIT ON tehnyt mahdolliseksi kah-
den yrityksen pitkélle menevi kumppanuus
ja luottamus. Yhteistyd on vuosien varrella
vain tiivistynyt. Sitd ovat edesauttaneet sa-
manlaiset liht6kohdat: molemmat yrittdjat
eivit ole riippuvaisia pddomasijoittajista ja
toimitusjohtajat tuntevat hyvin toisensa ja
toistensa yritykset.

Kun kaksi yrittdjaa miettii yhdessd, mah-

dollisuus miettid pitkalla aikajanteella.
Myds Lojer on investoinut omaan laser-
teknologiaan hankkimalla tasoleikkausjar-
jestelman.
Yhti6illd onkin ainutlaatuinen osaamis-
keskittymd, jossa sekd ohutseinaméputkia

ettéi ohutlevyja tyostetadn laserilla.

Niiden liséksi Lojer on investoinut muun
muassa koneistukseen ja tietojarjestelmiin
seké jatkaa koneinvestointeja kapasiteetin
nostamiseksi timén vuoden aikana.

Sairaalasant ytien val
mistusajat ov nuutamaan
, alnakin jos

viikkoo e on pienista

maarista

VIIME VUOSI oli konsernin paras yrityksen
saavuttaessa 22 miljoonan euron liikevaih-
don. Yrityksen tilauskanta on edelleen vah-
va. Laine sanookin odottavansa yhteisen
tuotantoprosessin viimeistelyd Suomen
Putkilaser Oy:n kanssa kuluvan vuoden
aikana.

Kokonaisinvestoinnit Lojerin tehtaille
olivat viime ja kuluvan vuoden aikana yli
kaksi miljoonaa euroa. Valmistuttuaan ne
luovat kymmenen uutta tybpaikkaa. m
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